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INSTRUKCJA MONTAZOWA
Wyposazenie systemu OptiNode
- Model KMK-E-12
&) Fm Data sporzgdzenia dokumentu 25.10.2018
4 Data aktualizacji -
Wersja dokumentu 1.0
Przygotowat Sylwester Mytnik

Kompaktowy
Modut Kasetowy
KMK-E-12

Spis tresci

1. Dane techniczne.

Niezbedne narzedzia.

2.
3. Montaz obudowy.
4. Warunki BHP i oznaczenia eksploatacyjne.

Producent zastrzega sobie prawo do dokonywania modyfikacji i udoskonalania produktu.
W zwigzku z tym przedstawione na rysunkach i fotografiach produkty nieznacznie moga
odbiegac¢ od stanu rzeczywistego.
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1. Dane techniczne

typ produktu
Dane o produkcie: KMK-E-12

wymiary (szer. x wys. x gteb.) [mm] 129 x 35 x 215
liczba pél komutacyjnych 12
ilos¢ kaset SK-24-FCA 1
maksymalna liczba spawdw 24
waga [g] 190*
wykonanie stal lakierowana

* waga uzalezniona od wyposazenia

2. Niezbedne narzedzia

Przy pracach montazowych zachowuj szczegélng ostroznosé. Koniecznie stosuj
sie do wymagan BHP.

Aby przeprowadzi¢ proces montazu obudowy KMK-E potrzebne sg narzedzia:
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Fot.1 — Wkretarka Fot.2 — Bit krzyzakowy do wkretarki Fot.3 — Nozyczki Miller

3. Montaz obudowy KMK

1) Kasete swiattowodowg montujemy do modutu przy pomocy dwdéch srub montazowych
dotgczonych do zestawu wraz modutem (Fot.3).

Fot.3 — Kaseta wkrecona na $rubkach w obudowe

2) Wociskamy lub przykrecamy srubki wkretarkg adaptery w pole komutacyjne panela czotowego
(czerwona strzatka) (Fot.4).

3) Montujemy dwa kotki mocujgce modut w pdétce po jednym z lewej i z prawej strony, wciskajgc
je do otworow wycietych w panelu czotowym modutu. (zielona strzatka). (Fot.4).
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Fot.4 - adaptery wcisniete w pole komutacyjne,KMK przygotowana do wrkecenia w p6tke PMK

4) Wpinamy pigtaile do adapteréw wedtug odpowiedniej kolejnosci kolorow (Fot.5).

Fot.5 — Wprowadzone pigtaile do adapteréw, wykonany zapas

5) Dzielimy pigtaile na pét, kolorami od 1-6 oraz 7-12, nastepnie nawijamy obydwie potowy w
czesci modutu przeznaczonej dla nawiniecia zapasu widkna swiattowodowego.
Przeprowadzamy tg czynno$¢ do momentu, kiedy zostanie nam w kazdej z czesci po ok. 1m

wypustu (Fot.5).

Fot.6 — wyciecia w kasecie i w KMK umozliwiajgce przetozenie pigtaili na kasete spawoéw

6) Wypuszczamy wyprowadzenia na drugg czes¢ modutu przez otwory, bo bokach kasety (Fot.7).
7) Catos¢ nawijamy w kasecie spawow, wystajgce koncowki wyréwnujemy nozyczkami (Fot.8).

Fot.7 — przeprowadzenie optyki na kasete, w celu przygotowania do spawania
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Fot.8 - wykonany zapas wtékien w kasete

8) Zaktadamy pokrywke SK-24-SCA-COVER na kasete swiattowodowg (Fot.8).

Fot.9 — zafoZzona pokrywka ochronna na gtéwny zapas pigtaili

9) Po stronie zapasu wtokna swiattowodowego montujemy pokrywke KMK-COVER (Fot.9).

10) Wykonujgc wszystkie opisane kroki przygotowaliSmy modut KMK do spawania z kablami
dosytowymi oraz do przykrecenia w potke PMK.

Fot.10 — wkrecony modut KMK w p6tke PMK

4. Warunki BHP i oznaczenia eksploatacyjne.

OSTRZEZENIE!

Nalezy zachowa¢ szczegdlne $rodki ostroznosci przy pracach prowadzonych w stycznosci z wioknami swiattowodowymi (np.
podczas spawania). Ich utamane lub odcinane korice moga tatwo wbija¢ sie w skore i by¢ szczegdlnie niebezpieczne dla
oczu, ust itp.

Niewidzialne promieniowanie laserowe jest niebezpieczne dla wzroku. Nie nalezy patrze¢ bezposrednio na koniec
Swiattowodu zakonczonego ztgczem, do wnetrza adaptera w przetgcznicy ODF lub urzadzeniu transmisyjnym. Znak
ostrzegajacy przed promieniowaniem laserowym umieszczony jest na zewnatrz przetgcznicy i oznaczony symbolem dla
Klasa 3B (wg IEC-825 Klauzula 5.9)
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